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Simulater— simulator ,SINUMERIK 3M* K=l _R

Der steuerungsbezogene Simulator ist ein Zusatzmodul zu SYMplus. Mit ihm kann die Programmierung der Steuerung
erlernt werden. Auch ein per Postprozessor erzeugtes Programm kann so editiert und simuliert werden.

Hilfebilder und Hilfetexte (zu allen Eingabedialogen) BEFEHL E/
s e FUNKTIONEN/ZYKLEN
Eilgang
>§Q\ Strecke
>%@ J Bogen im Uhrz.

e Bogen im Gegenuhrz.
= ——— Verweilzeit

o Eilgang (polar)

Strecke (polar)

Radius-Korrektur

NC-Editor mit Eingabedialog und Syntaxcheck Nullpunkt-Verschiebung
Additive Nullpunkt-Verschiebung

rton
[F3 musuaniiisto zotgen

[EIER| S SMULATOR Sthetus Frioen — 3 R E

p— Ausgleichsfutter
Malbezug
Programm-Erlauterung

R03 7.5 04 10 #06 3 RIS 00

4 w03
Wiz 22 0 Res 0 R4 10 A1 3

i3 191

" LONGLORCHER U XREIS > -

W14 ROL 3 ROZ 0 703 -6 R4 40 A1z § R13 20 RIS 80 R2Z 0

WIS 723 0 Red S0 RZS 90 Ree 30 Rze 3 A1t 3

Mg 198

NI7 0L 3 R0z 0 R03 6 AD4 40 R1Z § RA3 20 RIS 60 R2Z 0
WIG R23 0 Red S0 RZS 330 Re 30 RZP 3 RL1 3

Parameter-Liste

e 3 fmzah Lang ldhor.
[P -

Zusatz-Funktion
Werkzeug-Aufruf

Ne-sitas’

S = H G Modale Befehle
Abwahl| G81..G89
3D-Ansicht mit Schnitt zu jedem Zeitpunkt der Simulation Bohren/Zentrieren

(mit Zoom und frei drehbar) Bohren/Plansenken

Tieflochbohren
Gewindebohren
Ausbohren 1..5
Punktmuster auf Gitter
Nutfrasen auf Kreis
Rechtecktasche
Kreistasche

Punktemuster auf Kreis

Infosystem zur Tastatur: Langlocher auf Kreis
Mit der Maus iiber die Tasten ,wandernd”, lernt man die siehe L81 bis L89, modal wirksam
Bedeutung aller Tasten der Steuerung kennen.
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( RP : 150 X 100 X 20)
( TOOLS : PAL-12)

N1 G54

N2 G59 X75 Y50 Zz0

N3 GO X0 Y50

( LFRO8 )

N4 T7 D07 G17 M6

N5 S2800 M3

N6 GO 250

( RECKTECKTASCHE )

N7 RO1 3 R0O2 2 RO3 -5 R04 50 R06 3 R12 45 R13 45 R15 100
N8 R22 0 R23 0 R24 4 R11 3

N9 L95

N10 GO X0 YO

( KREISTASCHE )

N1l ROl 3 RO2 -4 R0O3 -7.5 R04 40 R06 3 R15 80

N12 R22 0 R23 0 R24 10 R11 3

N13 L96

( LANGLOECHER AUF KREIS )

N14 RO1 3 RO2 0 RO3 -6 R0O4 40 R12 8 R13 20 R15 80 R22 0
N15 R23 0 R24 50 R25 150 R26 30 R27 3 R11 3

N16 198

N17 RO1 3 R02 0 RO3 -6 RO4 40 R12 8 R13 20 R15 80 R22 0
N18 R23 0 R24 50 R25 330 R26 30 R27 3 R11 3

N19 198

N20 GO Z50

N21 GO X0 Y50

( SFR16 )

N22 T4 D04 G17 M6

N23 F100 S1400 M3

N24 GO 250

N25 GO X-12 YO

N26 GO z-2.5

N27 G4l
N28 Gl X-25 Y-11.456
N29 Gl Y-20
N30 G3 X-15 Y-30 P10 ( NCAl12 )
N31 Gl X15 N63 T1 DOl G17 M6
N32 G3 X25 Y-20 P10 N64 F100 S1400 M3
N33 Gl Y-11.456 N65 GO X0 YO %50
N34 G3 X25 Y11.456 I-25 J11.456 N66 R02 -4 RO3 -8
N35 Gl Y20 N67 L97 R22 0 R23 0 R24 20 R25 45 R26 0 R27
N36 G3 X15 Y30 P10 4 R28 81
N37 Gl X-15 N68 GO 2100
N38 G3 X-25 Y20 P10 N69 GO X0 Y50
N39 Gl Y11.456 ( SPBO8 )
N40 G3 X-25 Y-11.456 I25 J-11.456 N70 T10 D10 G17 M3
N4l Gl Y-13 N71 F120 S1800 M3
N42 G3 X-15 Y-23 P10 N72 GO 250
N43 G40 N73 R02 -4 RO3 -22.5
N44 GO 750 N74 L97 R22 0 R23 0 R24 20 R25 45 R26 0 R27
N45 GO X0 YO 4 R28 81
N75 GO 250
N76 GO X0 Y100
N77 M30
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