F3 @ www.cnc-keller.de 0 CNC KELLER GmbH keller.software m KELLER.Software

N I
PAL-Simulatar K — I I p— R

Simulator ,PAL 3+2° SOFTWARE

Die seit 2009 fiir die Priifung der Zerspanungsmechaniker giiltige PAL-Codierung wurde im Sommer 2012 um Funktionen
fir den Ebenenschwenk mit 3+2 Achsen erweitert und 2020 noch einmal reformiert. Fiir die Zerspaner sowie fiir
Weiterbildungskurse von Meistern und Technikern bieten wir daher in SYMplus™ Frasen mit plusCARE™ optional einen
Simulator ,PAL2020 3+2“ an, in dem diese erweiterte Funktionalitdt enthalten ist. Hierzu gibt es auch ein eigenes
Arbeitsheft mit Giber 60 Seiten.
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AuBerdem stehen in diesem Simulator u.a. die Befehle ...
G10/G11/G12  Polarprogrammierung
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G61/G62/G63 Konturzugprogrammierung
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Die seit 2009 fir die Prifung der Zerspanungsmechaniker giiltige PAL-Codierung wurde im Sommer 2012 um
Funktionen fiir die Komplettbearbeitung mit angetriebenen Werkzeugen erweitert und 2020 noch einmal reformiert.
Fir die Zerspaner sowie fiir Weiterbildungskurse von Meistern und Technikern bieten wir daher in SYMplus™ Drehen mit
plusCARE™ optional einen Simulator ,,PAL2020 C/Y" an, in dem diese erweiterte Funktionalitdt enthalten ist.
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Frasebenenanwahl Stirnseite

Programmiert wird in der Ebene mit X und mit einer virtu-
ellen Y-Achse. Es steht der komplette Befehlsumfang des
PAL-Simulators von SYMplus Frasen zur Verfiigung.

Frasebenenanwahl Mantelflache

Programmiert wird in der Ebene mit Z und mit einer
virtuellen Y-Achse, die sich aus der im Durchmesser X
gedachten Abwicklung ergibt. Es steht der komplette
Befehlsumfang des PAL-Simulators von SYMplus Frasen
zur Verfligung.

Frasebenenanwahl Stirnseite polar bzw.
Frasebenenanwahl Mantelseite polar

Programmiert wird in der Ebene mit Polarkoordinaten X
und C. Es steht nur ein eingeschrankter Befehlsumfang
zur Verfligung.

Frasebenenanwahl Sehnenflache

Programmiert wird in der Ebene mit Z und mit einer

realen Y-Achse (z.B. fiir Passfedernuten).
Aulerdem stehen in diesem Simulator u.a. die Befehle ...

G61/G62/G63 Konturzugprogrammierung

... sowie weitere Zyklen zur Verfiligung, die aktuell
nicht zum Priifungsstoff der Zerspanungs-mechaniker
gehoren.




