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SOFTWARE

Die 2009 reformierte PAL-Codierung ist in den meisten Bundeslandern Grundlage fiir die Zerspaner-Priifung. Mit Hilfe
des PAL-Simulators in SYMplus konnen sich die Azubis optimal auf die Priifung vorbereiten. Die Achserweiterungen

nach PAL2012 sind optional erhaltlich.
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Verfahren im Eilgang
Linearinterpolation
Kreisinterpolation im Uhrz.
Kreisinterpolation im Gegenuhrz.
Verweildauer

Verfahrwege mit Polarkoordinaten
Ebenenanwahl
Unterprogrammaufruf
Programmteilwiederholung
Konturtasche mit Inseln

Bedingter Programmsprung
Abwahl der Fraserradiuskorrektur
Fraserradiuskorrektur links
Fraserradiuskorrektur rechts
Lineares tangentiales Anfahren
Lineares tangentiales Anfahren
Tang. Anfahren im Viertelkreis
Tang. Anfahren im Viertelkreis
Aufheben der inkr. Verschiebungen
Nullpunktverschiebungen aufheben
Nullpunktverschiebungen

Polare inkr. Verschiebung/Drehung
Kart. inkr. Verschiebung/Drehung
Linearinterpolation fiir Konturziige
Kreisinterpolation fiir Konturziige
Kreisinterpolation fir Konturziige
Spiegeln

Skalieren

Maleinheiten in mm
Rechtecktaschenfraszyklus
Kreistaschenfraszyklus

: GBO_MB
Na8 T12 M6

Nutenfraszyklus
Kreisbogennutfraszyklus
Zyklusaufruf auf einer Geraden
Zyklusaufruf auf einem Teilkreis
Zyklusaufruf mit Polarkoordinaten
Zyklusaufruf mit kart. Koordinaten
Bohrzyklus

» - Tiefbohrzyklus mit Spanbruch
T e T3 Tiefbohrzyklus mit Entspanen

- Gewindebohrzyklus

Reibzyklus
Ausdrehzyklus
Bohrfraszyklus
Innengewindefraszyklus
AuBengewindefraszyklus
Absolute Programmierung
Inkrementale Programmierung
Vorschub in mm/min
Vorschub in mm
Konstante Schnittgeschwindigkeit
Konstante Drehzahl
Parameterzuweisung
Vorschub
Drehzahl
Werkzeugaufruf
Zusatzfunktionen
Kommentar

() (vgl. auch den PAL-Simulator fir die ,PAL 3+2"
mit zus&tzlichen Achsen und Befehlen)
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