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FAL-Simulator  gimylator , PAL (Drehen)
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SOFTWARE

Verfahren im Eilgang
Linearinterpolation im Arbeitsgang
Kreisinterpolation im Uhrz.
Kreisinterpolation im Gegenuhrz.
Verweildauer

Genauhalt
Werkzeugwechselpunkt anfahren
Drehebenenanwahl
Unterprogrammaufruf
Programmteilwiederholung
Bedingter Programmsprung
Umspannen

Gewindezyklus
Gewindebohrzyklus
Gewindestrehlgang

Abwahl der Schneidenradiuskorrektur
Schneidenradiuskorrektur links
Scneidenradiuskorrektur rechts
Aufheben der inkr. Verschiebungen
Nullpunktverschiebungen aufheben
Nullpunktverschiebungen
Inkrementelle Verschiebung
Linearinterpolation fiir Konturziige
Kreisinterpolation fir Konturziige
Kreisinterpolation fiir Konturziige
Umschaltung auf MaRBeinheit Millimeter
Ende Konturbeschreibung
Langsschruppzyklus
Planschruppzyklus
Konturparalleler Schruppzyklus
Bohrzyklus

Freistichzyklus

Radialer Stechzyklus

Radialer Konturstechzyklus
Axialer Stechzyklus

Axialer Konturstechzyklus
Absolute Programmierung
Inkrementale Programmierung
Vorschubgeschwindigkeit
Vorschub

Konstante Schnittgeschwindigkeit
Konstante Drehzahl
Parameterzuweisung

Vorschub

Drehzahl

Werkzeugaufruf
Zusatzfunktionen

Kommentar

(vgl. auch den Simulator fiir die ,PAL C/Y" mit
zusatzlichen Achsen und Befehlen)



