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Simulater Simulator ,FANUC 0i“ (Frésen) sorTware

Der steuerungsbezogene Simulator ist ein Zusatzmodul zu SYMplus. Mit ihm kann die Programmierung der Steuerung
erlernt werden. Auch ein per Postprozessor erzeugtes Programm kann so editiert und simuliert werden.
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Interaktives Training SOFTWARE

Zum FANUC-Simulator gehort auch ein multimediales, interaktives Trainingsmodul.
Hier kann der Lernende selbststandig die Programmierung der FANUC-Steuerung einiiben, die Tastatur kennenlernen
und anschlieRend einen Test ablegen.

Die Inhalte sind in 4 Hauptkapitel gegliedert: Ubungen sind u.a. zu den folgenden Funktionen/Themen
» Geometrische Grundlagen enthalten:
» Technologische Grundlagen
» Von der Zeichnung zum Werkstiick G0/G1/G2/G3
 Einflihrung in die Programmierung Kontur-Erstellung mit Rundung und Fase
 Einflrung in die Bedienung G15/G16
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