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Der steuerungsbezogene Simulator ist ein Zusatzmodul zu SYMplus. Mit ihm kann die Programmierung der Steuerung
erlernt werden. Auch ein per Postprozessor erzeugtes Programm kann so editiert und simuliert werden.
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Optimale Kontrolle durch Simulation mit Positionsanzeige Bohren
(Echtzeit, Schnell-Lauf, Einzelsatz mit Wegvorschau, ...) Bohren
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Programm-Erlduterungen
Endpunkt (modal)

Misé w0
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Infosystem zur Tastatur:
Mit der Maus iiber die Tasten ,wandernd”, lernt man die
Bedeutung aller Tasten der Steuerung kennen.
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