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Simulater Simulator ,HAAS C" (Drehen mit C-Achse) Sl

Der steuerungsbezogene Simulator ist ein Zusatzmodul zu SYMplus bzw. CAMplus. Mit ihm kann die Programmierung
der Steuerung erlernt werden. Auch ein per Postprozessor erzeugtes Programm kann so editiert und simuliert werden.

Hilfebilder und Hilfetexte (zu allen Eingabedialogen) BEFEHL E/
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NC-Editor mit Eingabedialog und Syntaxcheck
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Optimale Kontrolle durch Simulation mit Positions-
anzeige (Echtzeit, Schnell-Lauf, Einzelsatz mit Wegvor-

schau, 3D-Ansicht...)

Interaktiver Trainingsteil
u.a. zum Erlernen von Tastenfolgen

Kicken Sie zur Bests K

1. Betriebsart MEM anwahlen

2. CURNT COMDS anwahlen
(Anzeige der aki

3. HAND CHTRL FEED anwahien
(Handrad wirkt auf Vorschub)
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FUNKTIONEN/ZYKLEN

Eilgang

Strecke

Bogen im Uhrz.

Bogen im Gegenuhrz.
Verweilzeit
Spindeldrehung
Bearbeitungsebene
Referenzpunkt anfahren
Wegfahren vom Referenzpunkt
Gewindeschneiden
Radius-Korrektur
Drehzahlbegrenzung

Programmierbare Nullpunktverschiebung

Maschinenkoordinaten
Nullpunkt-Verschiebungen
Kontur-Schlichten langs
Kontur-Schruppen langs
Kontur-Schruppen plan
Kontur-Schruppen parallel
Einstechen plan
Einstechen langs
Gewindeschneiden
Zyklus beenden
Bohrenzyklen

(Bohren, Vorbohren, Tiefloch, Gewinde, ...)

Schruppen léangs
Gewindezyklus

Schruppen plan
Gewindebohren aufRermittig
Konst. Schnittgeschwindigkeit
Konstante Drehzahl

Vorschub pro Min./Umdrehung
Zusatzliche Nullpunkttabelle
XY in XC umwandeln
Gewindebohren
Gewindebohren (Stirn)
Gewindebohren (Mantel)
Programm-Erlauterungen
Werkzeug-Aufruf
Spindelorientierung

Lokales Unterprogramm
Programmaufruf

Angetriebenes Werkzeug
Rechtslauf, Linkslauf, Stopp

C-Achse fir Stirn- bzw.
Mantelbearbeitung aktivieren

Modale Befehele
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