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STEUERUNG
Simulator ,HAAS" (Frasen)
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Der steuerungsbezogene Simulator ist ein Zusatzmodul zu SYMplus. Mit ihm kann die Programmierung der Steuerung
erlernt werden. Auch ein per Postprozessor erzeugtes Programm kann so editiert und simuliert werden.
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Optimale Kontrolle durch Simulation mit Positions-
anzeige (Echtzeit, Schnell-Lauf, Einzelsatz mit Wegvor-
schau und Messfunktion)
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Besonders anschaulich: die 3D-Simulation
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BEFEHLE/
FUNKTIONEN/ZYKLEN

Eilgang

Rundachse positionieren
Strecke

Bogen im Uhrz.

Bogen im Gegenuhrz.
Verweilzeit

Kreistasche CW

Kreistasche CCW
Referenzpunkt anfahren
Wegfahren vom Referenzpunkt
Radius-Korrektur
Langen-Korrektur
Skalierung

Lokales Koordinatensystem
Nullpunkt-Verschiebung aus
Werkstilick-Koordinatensystem
Makroaufruf
Parameterzuweisung
Spriinge und Schleifen
Drehung

Bolzenlockkreis
Bolzenlockbogen
Bolzenlockstrecke
Tieflochbohren
Linksgewindebohren
Feinbohren

Hinterbohren

Bohrzyklus beenden
Anbohren

Vorbohren

Tieflochbohren
Gewindebohren

Bohren

MaRbezug

Nullpunkt setzen

Vorschub

Spiegeln

Zusatzliche Nullpunkttabelle
Taschenfrasen
Werkzeug-Aufruf
Programm-Erldauterungen
Endpunkt (modal)

Aufruf lokaler Unterprogramme
Globaler Unterprogramm-Aufruf
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Interaktives Training
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Zum HAAS-Simulator gehort auch ein multimediales, interaktives Trainingsmodul. Hier kann der Lernende selbst-
standig die Programmierung und Bedienung der HAAS-Steuerung mit Original-Tastenfolgen einiiben und anschlieRend

einen Test ablegen.
Die Inhalte sind in 4 Hauptkapitel gegliedert:

» Geometrische Grundlagen

» Technologische Grundlagen

» Von der Zeichnung zum Werkstiick
 Einflrung in die Bedienung
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Hier wird der Kreistaschenzyklus G13 eingefiihrt.
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Angeleitet durch die Software lernt man u.a. dieTasten-
folgen zum Anlegen, Editieren, Simulieren, Speichern
und Ubertragen von Programmen.
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., Tasten-Folgen - Programm editieren "
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Ubungen sind u.a. zu den folgenden Funktionen/Themen
enthalten:

G0/G1/G2/G3
Kontur-Erstellung mit Rundung und Fase

G28
G40/G41/G42
G43

G53/G54

G12/G13
G70/G72

Hinzu kommen allgemeine Lerninhalte zu Schnittdaten
mit zahlreichen Praxisbeispielen und ein Abschlusstest
mit zufallsgesteuerten Aufgaben zu allen Kapiteln.

In einer weiteren Sequenz wird das Vermessen von
Werkzeug und Werkstiick mittels Messsystem geiibt.
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