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=>> STEUERUNG K=II=R
Simulater  simulator ,SINUMERIK 802C" (Drehen) —  Sohua

Der steuerungsbezogene Simulator ist ein Zusatzmodul zu SYMplus. Mit ihm kann die Programmierung der Steuerung
erlernt werden. Auch ein per Postprozessor erzeugtes Programm kann so editiert und simuliert werden.

Hilfebilder und Hilfetexte (zu allen Eingabedialogen) BEFEHL E/

e FUNKTIONEN/ZYKLEN

Linear-Interpolation im Eilgang

Linear-Interpolation im Vorschub

Konturzug mit zwei Winkeln

Kreis-Interpolation im Uhrz.
Kreis-Interpolation im Gegenuhrz.
Verweilzeit

Ebenenauswahl

Drehzahlbegrenzung

NC-Editor mit Eingabedialog und Syntaxcheck Drehzahlbegrenzung
Gewindeschneiden

[EES]  SMULATOR T ——— o=
Srini v Bveron
T

: Radius-Korrektur
Nullpunkt-Verschiebung aus
Nullpunkt-Verschiebung

Nullpunkt-Verschiebung aus (modal)
Genauhalt/Verschleifen

MalRbezug absolut/inkremental
Vorschub in mm/Konst. Schnittge-

R, . e s schwindigkeit/Konst. Drehzahl
SR mw — Programmierbare NPV
3D-Ansicht mit Schnitt zu jedem Zeitpunkt der Simulation Vorschub-Korrektur aus/ein
(mit Zoom und frei drehbar) Programm-Erlauterung

Unterprogramm-Aufruf
Parameter-Liste
Werkzeug-Aufruf
Bohren/Plansenken
Tieflochbohren
Gewindebohren
Ausbohren

Einstichzyklus

Infosystem zur Tastatur: Freistichzyklus
Mit der Maus iiber die Tasten ,wandernd”, lernt man die Abspanzyklus
Bedeutung aller Tasten der Steuerung kennen. Gewindeschneiden

Konturdefinition in Unterprogramm
Modale Befehle
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