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STEUERUNG

Simulator ,SINUMERIK 810D/840D" (Drehen)
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Der steuerungsbezogene Simulator ist ein Zusatzmodul zu SYMplus. Mit ihm kann die Programmierung der Steuerung
erlernt werden. Auch ein per Postprozessor erzeugtes Programm kann so editiert und simuliert werden.

Hilfebilder und Hilfetexte (zu allen Eingabedialogen)

IIEIE]\ => SIMULATOR SWplus Drohen - STHBND o Q. ‘3_‘4.
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NC-Editor mit Eingabedialog und Syntaxcheck

[EER| = SMULATOR [T ——— EREEIED

Optimale Kontrolle durch Simulation mit Positions-
anzeige (Echtzeit, Schnell-Lauf, Einzelsatz mit Wegvor-
schau und Messfunktion)

e

Gegen Aufpreis gibt's auch einen Simulator fiir die
810D/840D mit C- und Y-Achse (mit den Funktionen
TRANSMIT/TRACYL, mit Fraszyklen und Zyklen fiir
Bohrbilder etc.).

[EER| = SMULATOR [T ———
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BEFEHLE/
FUNKTIONEN/ZYKLEN

Eilgang

Strecke

Bogen im Uhrz.

Bogen im Gegenuhrz.
Verweilzeit

Ebene
Drehzahlbegrenzung
Gewindeschneiden
Radius-Korrektur
Positionieren im MKS
Nullpunkt-Verschiebung
Genauhalt/Verschleifen
MaRbezug
Vorschub/Spindel

Pol setzen
Zusatz-Funktionen
Parameter-Zuweisung
Sprnge und Schleifen
Vorschub-Korrektur
Programm-Erlauterung
Meldung
Unterprogramm-Aufruf
Werkzeug-Aufruf

Label setzen
Programmeteilwiederholung
Skalieren

NPV absolut/inkremental
Durchmesser-/Radiusprog.
Bohren/Zentrieren
Bohren/Plansenken
Tieflochbohren
Gewindebohren ohne Ausgl.
Gewindebohren mit Ausgl.
Ausbohren 1..5
Einstichzyklus
Freistichzyklus (nach DIN 509)
Abspanzyklus
Gewindefreistichzyklus (nach DIN 76)
Gewindeschneidzyklus
Modale Abwahl

Modale Befehle
Parameter-Zuweisung
Unbedingter Sprung
Bedingter Sprung

Bedingte Schleife
WHILE-Schleifenende
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Interaktives Training
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Zum 810D/840D-Simulator Drehen gehdrt auch ein multimediales, interaktives Trainingsmodul. Hier kann der Lernende
selbststdndig die Programmierung der SIEMENS-Steuerung einiiben und anschliefend einen Test ablegen.

Die Inhalte sind in 4 Hauptkapitel gegliedert:

» Geometrische Grundlagen
»  Weitere NC-Grundlagen

+ Geometrische Funktionen
» Siemens-Zyklen

[EIER| > SMULATOR

S¥plus Drehen

ERNEIE]

Karszoe o
1.NC Grundiagen Koordinate und Winkel =
2. Wettere C Grundiagen

R angegeben.

n 0" Der Winkel vird von der pasitien Z-Achse aus bemalit
RND una
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Ersteln Se bite ese Kontur Bestatgen Sie e Eingaben mit <ENTER>
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Hier werden die Adressen des Abspanzyklus eingefiihrt.

[EIESl] > SMULATOR [EETE—
arsaols Gl

1.NC Grundiagen CYCLE95 Abspanzykius "
2. Weitere NC.Grundiagen

eafx]a

Bestatigen Se e Eingaben mit <ENTER>.

[LanTi 1]

Schritt fiir Schritt schreibt man unter Anleitung durch die
Software seine ersten Siemens-Programme.
Die Zeichnung zur Aufgabe wird mit eingeblendet.

[EIER| > SMULATOR

S¥plus Drehen

ERNEIE]

2]
NC-Programm schreiben - Zyklen n
1. Schichten mitve - 240 mimin, - 042 mm, T3
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Ubungen sind u.a. zu den folgenden Funktionen/Themen
enthalten:

G0/G1/G2/G3

Kontur-Erstellung mit Rundung und Fase
Polarprogrammierung mit Winkel und Lange
Wechsel zwischen Absolut- und
Inkrementalprogrammierung

(AC/IC).

CYCLESS, 84, 93, 95, 96, 97

Hinzu kommen allgemeine Lerninhalte zu Schnittdaten
mit zahlreichen Praxisbeispielen, ein Glossar und ein
Abschlusstest mit zufallsgesteuerten Aufgaben zu allen
Kapiteln.

Man lernt die Maschinensteuertafel und die CNC-Voll-
tastatur und jede einzelne Taste kennen.

[EIELl[  SsMULATOR

Karszile
1.C Grundiagen
2 Weitre NC Grundiagen = =
3.Geometrische Funktionen =

4. Siemens 2vkden

Test

Glossar

Suplus Dronon

Balala

Maschinenstovertatol 2]

TOGGLE

Selextonstaste/Toggletaste zur Auswan!
verschiedener Optionen
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