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Aktuelle Neuerungen in SYMplus 6.0

Flexible Grafikauflosung

« Die Software lauft nun wahlweise in
der bisherigen Standardauflésung mit
1024 x 768 Pixeln, hochaufldsend
angepasst an die maximal madgliche
Auflosung des Bildschirms oder auch
mit Pixelzoom im Vollbild. Besonders fur % :
kleine Widescreen-Bildschirme und fir die Bomyoay @ B s 1024x768
Arbeit mit detailreichen Werkstlcken eine
wesentliche Verbesserung!

Flexible Speicherverwaltung und

[E1]ordner Beispieluerkstiicke (Pool) |

Dateinamen st .

ICNCLOGO 1.10.10 11:25=]
D4TEIL1 Hittelpunkt exzentrisch, Verrundungen 29.06.09 21:24
: O

+ RegelmaBig genutze Verzeichnis-pfade | s
kénnen nun unmittelbar in jeder Betriebsart

mit zwei Inseln 29.06.09 21:33
Kontur, Polare Mape 29.06.09 Z1:24

1000309 22:15. \ \

beim Offnen oder Speichern verlinkt* | Stz e
werden. Man muss dafiir also nicht mehr | Sl i ——

in die Betriebsart ‘Einrichten* wechseln.
Die Beschrankung bei den Dateinamen
auf acht Zeichen ist entfallen.

Spannmittel in den Simulatoren |
* In den Frassimulatoren sind drei Typen von "
S . | e |. h' ﬂl Spamnnittel parallel
pannmitteln moglich: z
- Schraubstock mit Backen rechts/links bzw.
| Breite @[ 126 |
oben/unten | e
- Drei- oder Vierbackenfutter flr runde Rohteile

- Beliebige Formen (zuvor in der Betriebsart
‘Geometrie’ angelegt)

[EKELLER]EY
Bl Datei [P2E NG v T

Die ersten beiden Typen konnen sehr schnell
und bequem Uber einfache Eingabemasken
definiert werden, der dritte Typ bietet
Flexibilitat fur die Darstellung komplexerer
Spann-situationen.

Im Drehen konnen die Male eines Drei- bzw.
Vierbackenfutters und natlrlich auch die
Einspanntiefe individuell festgelegt werden.

SYMp/us



G2/G3 mit I/J bzw. I/K und G1 polar

[EKELLER] [
+ Ein Beispiel daflr, dass wir uns immer weiter o
um didaktische Verbesserungen bemuihen:

In der Betriebsart ‘G1 G2 G3‘ werden |/J
bzw. I/K und der Radius R als ,Vektoren®
dynamisch angezeigt. Die Grafik erleichtert
das Verstandnis flr dieses elementare
Thema in der CNC-Grundbildung.

Ni GO X32.99 ¥17.5 Z1

* Auch die Polarprogrammierung mit Lange N2 G1 Z-2

und Winkel Iasst sich jetzt schon anschaulich
in dieser Betriebsart uben.

N4 G1 Y65

Einrichtbetrieb im PAL-Simulator

[EEAE]

* Im DIN/PAL-Simulator Frasen koénnen die
Auszubildenden das Nullpunktsetzen direkt
an dem Werkstick Uben, das sie gerade
programmiert haben. Der ermittelte Nullpunkt
kann ins Programm Ubernommen werden, so
dass eventuelle Fehler sofort in der Simulation
sichtbar werden.

« Auf ganz ahnliche Weise kann man uben, wie
sich durch ,Ankratzen“ Werkzeugkorrekturwerte
(Lange und Radius) ermitteln lassen.

LLLLL

» Ein ,Anfanger‘-Modus, in dem die Software dabei
(ahnlich wie in der Virtuellen Werkstatt) Vorgaben
macht, entlastet den Lehrenden.

* Im Handbetrieb kann man hier auch wie an einer
richtigen Maschine frasen.

CAD-Ubernahme erleichtert

» Die Verarbeitung von CAD-Daten wurde verbessert, EI
indem nun auch sich schneidende Konturen, wie sie EHD%
haufiger in Schmuckgravuren (Logos etc.) vorkommen, Oaten importieren
moglich sind.

« Bohrbilder etc. kdnnen nachtraglich skaliert werden.
Arbeitsschritte kopieren

* Wenn Sie z. B. bei einer Bohrplatte die immer gleichen Bohrungen fur verschiedene FE'I —|
Bearbeitungen (Zentrieren, Bohren, Gewinde) auswahlen mochten, dann tun Sie
das kunftig nur noch ein Mal. Die Folge-Arbeitsschritte legen Sie als Kopie an und
andern dann nur noch das Werkzeug (inkl. Schnittdaten) und Tiefen.

LMLTHZ

Kopieren

KELLER




Aktuelle Neuerungen in SYMplus 6.0

3+2 Achsen, C/Y-Achse und sonstige Erweiterungen

Die Anforderungen der PAL-Prifungen von 2012 konnten schon in der Version 5.2 (mit den entspre-

chenden Erweiterungen) eingeubt werden. Aber die Entwicklung bleibt damit nicht stehen. Wir arbeiten
in beiden Technologien weiter:

Frasen

* In der Version 6.0 unterstutzt unser PAL-Simulator Frasen die Programmierung von
Konturtaschen mit Inseln und Restmaterial-Erkennung.

 Bei der Programmierung mit 3+2 Achsen lassen sich verschiedene Strategien zum
Einschwenkverhalten programmieren und simulieren. Wichtig, um in der Praxis Crash-Gefahren

zu vermeiden!
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Erliuterung

Mit 638 wird eine Tasche (H1) oder Insel (H2) programmiert.

Der Befehl G38 kann mehrfach programmiert werden, wobei sich Inseln und Taschen
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Drehen

+ Im PAL-Simulator Drehen mit C-Achse stehen nun alle Frasfunktionen auch fur die Programmierung
mit einer realen Y-Achse (auf Sehnenflachen) zur Verfigung.

 Durch die Definition verschiedener Spannsituationen/Einspanntiefen in Kombination mit dem Befehl
G30 lasst sich das Umspannen und die Auswirkung auf die Nullpunktlage tben.
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Aullerdem werden neue Rohteilformen unterstitzt: Vielecke im Frasen und
Rohre im Drehen. Daruber hinaus sind wie bisher beliebige Rohteilformen in
Vieleck der Betriebsart Geometrie definierbar.
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Aktuelle Neuerungen in SYMplus 6.0

Simulatoren fir verschiedenen Steuerungen

Die Simulatoren zur FANUC 0i sind im Drehen und Frasen um einen multimedialen Lernteil erganzt
worden (ahnlich HAAS).
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Einfihrung in Zyklen - Bohrkreis

lcken Sie auf eine der grauen Flachen in der Zeichnung
Tragen Sie dann die fehlenden Werte in die NC-Saze ein und bestatigen Sie mit <Enter>.

[T D)

In den Simulatoren zur SINUMERIK 840D konnen in der Version 6.0 auch Werkzeugnamen
(T="DALB80") statt Werkzeugnummern T1 programmiert werden, und es steht die Funktion G75 zum
Anfahren eines festen Punktes im Maschinenraum flr den Werkzeugwechsel zur Verfliigung.

Der HEIDENHAIN-Simulator mit Ebenenschwenk unterstitzt nun auch MOVE/TURN/STAY,
Auch andere Simulatoren wurden verbessert oder erweitert. Sprechen Sie uns an, wenn Sie Fragen
zu bestimmten Funktionen bestimmter Simulatoren haben!

Far Unterprogramme, die von vielen unterschiedlichen Programmen aufgerufen werden (z. B. zum
Werkzeugwechsel) besteht jetzt die Mdglichkeit, unabhangig vom Speicherort des Hauptprogramms
auf ein ein zentrales Verzeichnis zuzugreifen.

Betriebsart Lehrer

Alternativ zur automatischen Luckenprifung am PC (bei der die Ergeb-

nisse auf dem Server gespeichert und sofort ausgewertet werden kénnen)

haben wir eine Exportfunktion fir Tabellenkalkulationsprogramme

(EXCEL etc.) eingebaut, wo Sie dann als Lehrer das Layout fir einen

Ausdruck auf Papier nach eigenen Vorstellungen gestalten konnen.

SYMp/us



Postprozessoren

Im sogenannten ,Parametersatz“ zu den Postprozessoren
hat der Anwender jetzt mehr Freiheiten. Bestimmte (auch
mehrere) NC-Satze, die grundsatzlich am Programm-
Anfang, am Ende oder zum Werkzeugwechsel ausgegeben
werden sollen, kann der Anwender nun selbst festlegen.

Neue Formen der Lizenzierung

Mit der Version 6.0 starten wir eine neue Form der Lizenzierung, die in vielerlei Hinsicht mehr Flexi-

bilitat bietet:
CActLicense eines Firmen-Netzwerks von unterschiedlichen Rechnern aus
Ao

‘ !’ ‘ nutzen.
\I\/ ]/ Besonders fur Einrichtungen mit vielen Rechnerplatzen eine

Erleichterung: Beim Nachkauf bestimmter Module (Mehrach-
serweiterung, zusatzliche Simulatoren, Postprozessoren etc.

Anwender von Einzelplatzlizenzen konnen diese innerhalb

~ ~< ~ muss die Software nicht mehr komplett neu installiert werden,
/. o ! ay sondern man bekommt lediglich eine neue ,Ticketnummer® fur
I 4 die Netzwerklizenz und schon sind die zusatzlichen Module

freigeschaltet und auf allen Rechnern verflgbar.

Neu ist auch die Moglichkeit der zentralen Verwaltung von Lehrer-Lizenzen in
der KELLER-Cloud. Diese neuen CmWAN-Lizenzen sind nicht mehr an eine
Hardware gebunden, sondern kénnen flexibel auf jedem PC betrieben werden.
Es wird zur Laufzeit der Software lediglich eine konstante Internetverbindung

zur Lizenz in der KELLER-Cloud bendtigt.

CmWAN

So mussen Sie auch keine ,Katze im Sack® kaufen: Wir kdnnen lhnen auf
diesem Weg gerne Zeitlizenzen zum Test anbieten. Die Software laden Sie
dann einfach von unserem Server runter und kénnen sofort loslegen ...

TeamViewer und Updatemanager integriert

Fir eine bestmdgliche Produktunterstiitzung ist in unserer Software nun der
Iﬁfsru?pz{!ewer »reamViewer“ integriert. Dieser ermdglicht uns einen effizienten technischen
Support per Fernwartung, fast so, als waren wir tatsachlich vor Ort.

Der neue ,Updatemanager” pruft, ob aktuelle Patches oder Updates zur
Verfigung stehen und zeigt dies dann in der Kopfzeile der Software an.
Hier kdnnen Informationen Uber die aktuellen Verbesserungen angezeigt
werden. Der passenden Zeitpunkt fur die automatische Aktualisierung kann frei bestimmt werden.

KELLER



Schilerversionen in der Cloud

SURE e Programmieren Uben nach DIN/PAL

plus __| - plus
— T " SYMZEE jederzeit und tberall! Die Schiilerversion
— /(. umfasst die. komplette Betriebsart
Tc.zhi.c.ﬁ/fﬁ ] ~—+ TECHNICL%S  p|N-Multimedia aus SYMplus, inkl. Test

mit Zertifikat zum Ausdrucken und den
an die Schilerversion angepassten
DIN-Simulator. Damit kdnnen die Schuler bis zu 40 Zeilen lange DIN-Programme zu Hause schreiben
und simulieren.

Schon seit der V5.2 bieten wir verschiedene Schulerversionen im Internet in der KELLER-Cloud an,
sprich: Die Software wird Uber ein Internetportal bestellt, aus dem Netz heraus gestartet, und auch die
Daten werden im Netz gespeichert. Fur nur EUR 7,50 kann bereits 14 Tage geubt werden. Weitere
flexible Zeitpakete und Produkte wie beispielsweise TECHNICplus sind online verfugbar. Buchen Sie
noch heute unter: http://shop.cnc-keller.de

Arbeitshefte

Naturlich gibt es zur neuen Version auch eine Gberarbeite Auflage der bewahrten SYMplus Arbeits-
und Mehrachshefte mit vielen Beispielaufgaben. Ein zusatzliches Koordinatendreibein unterstutzt
anschaulich beim Programmieren von Ebenenschwenks.
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Und wenn Sie zur Prufungsvorbereitung frihere PAL-Aufgaben Uben modchten, finden Sie in der

Version 6.0 bereits alle nétigen Werkzeuge vordefiniert.

CNC KELLER GmbH i tb.cnckeller.de
Vorm Eichholz 2 Telefon +49 202 4040-0 www.cnc-keller.de
42119 Wuppertal Telefax +49 202 4040-99 info@cnc-keller.de

Stand: 12.02.2015 Irrtum und technische Anderungen vorbehalten




